
[bookmark: _Toc143636673]采购需求
采购标的：
采购需求一览表
	包号
	包名称
	序号
	货物名称
	单价最高限价（元/延米）
	数量
	单位
	是否为核心产品

	02
	服务台
	1
	地下二层预约登记窗口登记台
	14,400.00
	1.89
	延米
	是

	
	
	2
	地下一层图书馆服务台
	12,600.00
	4.7
	延米
	是

	
	
	3
	地下一层影像科候诊服务台
	12,600.00
	14.7
	延米
	是

	
	
	4
	一层住院大厅预检分诊台
	12,000.00
	18.7
	延米
	是

	
	
	5
	一层急诊大厅服务窗口
	12,600.00
	14.1
	延米
	是

	
	
	6
	一层输液大厅穿刺台
	12,600.00
	4.65
	延米
	是

	
	
	7
	一层急诊抢救护士站
	12,000.00
	6.5
	延米
	是

	
	
	8
	一层中心服务台
	12,600.00
	4.6
	延米
	是

	
	
	9
	二层超声科服务台
	12,600.00
	7.68
	延米
	是

	
	
	10
	二层护士站
	12,000.00
	7.2
	延米
	是

	
	
	11
	三层叠衣间护士站
	12,000.00
	1
	延米
	是

	
	
	12
	六层至十五层护士站服务台
	12,000.00
	205
	延米
	是



[bookmark: _GoBack]货物技术标准和要求：
采购标的需满足的性能、材料、结构、外观、质量、安全、技术规格、物理特性等要求：
02包：护士站
一、护士站（分诊台）一层住院大厅预检分诊台，一层急诊抢救护士站，二层护士站，三层叠衣间护士站，六层至十五层护士站服务台）
1、规格：
（1）规格1：W238400mm×D（上台300mm/下台700mm）×H（下台750mm/上台1150mm）
（2）规格2：W50430mm×D（上台300mm/下台800mm）×H（下台750mm/上台1150mm）。
（3）规格3：W1890mm×D（上台300mm/下台850mm）×H（下台750mm/上台1150mm）。
[bookmark: _Hlk182295487]2.台面采用亚克力人造石，厚度≥12mm，具有耐酸耐碱、抗污染、不变形、无缝隙拼接，易清洁打理，耐磨、耐刮损、耐冲击、耐高温、抗紫外线、防火、防静电以及具有阻燃性、无毒。
3.护士站整体架体及护板采用电解钢板制作，站体骨架钢板厚度≥1.5mm，护板厚度≥1.0mm。踢脚线采用≥1.0mm 304不锈钢板制作，比柜体前段面缩进尺寸≥23mm，高度≥100mm，操作时无抵脚感，符合人体工程学原理。
4.配件：导轨采用阻尼铰链、阻尼三节滑轨、具有顺畅，静音，自动归位并防倾覆功能，键盘架材质采用≥1.0mm电解钢板制作。
5.护士站柜内配有活动三抽柜、活动主机柜、键盘架、均采用≥0.8mm电解钢板制作。
6.工艺：整体采用二氧化碳保护焊接及点焊工艺，站体顶部（石材台面下部）
需电解钢板制作全封闭，站体正面门及抽屉间空隙在1.5-2mm之间，柜体边宽度为25mm，采用双层门板，并且内有加强筋，门轴连接件的直径为4.0mm，柜门与抽屉采用双层一体化折弯成型，不允许有螺丝连接及焊接。
7．喷涂：表面采用热固性抗菌粉末涂料喷涂。
8.护士站整体性能要求（依据GB/T3325-2017标准）
[bookmark: _Hlk182296473]（1）外形尺寸偏差（宽、深、高）：±5mm；
形状和位置公差：邻边垂直度：
(面板：对角线长度>1000mm)非折叠式：≤1mm；
(面板：对边长度>1000mm)非折叠式：≤1mm；
(框架：对角线长度>1000mm)非折叠式：≤1mm，
(框架：对边长度<1000mm)非折叠式：≤1mm；
形状和位置公差翘曲度：(面板：对角线长度(>1400mm))≤0.3mm；(正视面板件：对角线长度≥1400mm)≤0.3mm；
（2）形状和位置公差平整度：(面板)≤0.03mm；(正视面板件)≤0.03mm；形状和位置公差位度差：≤0.2mm；形状和位置公差分缝：≤0.6mm；形状和位置公差下垂度(抽屉)≤4mm；形状和位置公差摆动度(抽屉)≤4mm；形状和位置公差着地平稳性(底脚与水平面的差值)≤1.0mm；
（3）金属件外观焊接件：焊接处应无脱焊、虚焊、焊穿、错位；焊接处应无夹渣、气孔、焊瘤、焊丝头、咬边、飞溅；焊接处表面波纹应均匀；金属件外观冲压件：冲压件应无脱层、裂缝；金属件外观喷涂层：涂层应无漏喷、锈蚀和脱色、掉色现象；涂层应光滑均匀、色泽一致，无流坠、疙瘩、皱皮、飞漆等缺陷；
（4）结构安全：活动部件间距离≤5mm ；抽屉有防脱落装置；人体接触或收藏物品的部位无毛刺、刃口、棱角；固定部位的结合牢固无松动、无少件、透钉、漏钉(预留孔、选择孔除外)；
#（5）重金属含量：可溶性铅(Pb)未检出；可溶性镉(Cd)未检出；可溶性铬(Cr)未检出；可溶性汞(Hg)未检出。
（6）金属喷塑涂层性能硬度≥5H；冲击强度应无剥落、裂纹、皱纹；金属喷塑涂层性能耐腐蚀：金属喷塑涂层性能附着力应不低于2级；
（7）表面涂饰层/覆面材料理化性能抗盐雾测试合格,18h,直径1.5mm以下锈点≤20点/d㎡,其中直径≥1.0mm，无锈点。
（8）桌类强度和耐久性：垂直静载荷-主桌面垂直静载荷应符合GB/T10357.1-2013中5.1.1.1标准；桌类强度和耐久性垂直静载-桌面持续垂直静载应符合GB/T10357.1-2013中5.1.1.3标准；桌类强度和耐久性水平静载应符合GB/T10357.1-2013中5.1.2标准；桌类强度和耐久性桌面垂直冲击应符合GB/T10357.1-2013中5.1.3标准；桌类强度和耐久性桌面水平耐久性应符合GB/T10357.1-2013中5.2.1标准；桌类稳定性垂直加载稳定性应符合GB/T10357.7-2013中4.1标准；桌类稳定性垂直和水平加载稳定性应符合GB|/T10357.7-2013中4.2标准；
9.亚克力人造石(≥12mm厚亚克力)技术要求（依据JC/T 908-2013标准）：
（1）巴氏硬度：≥60；耐污染性：a)耐污值总和≤64；b) 最大污迹深度≤0.12mm；
（2）耐高温性：符合JC/T908-2013标准；
（3）抗化学药品性：试样表面应无明显损伤，轻度损伤用600目砂纸轻擦即可除去，损伤程度应不影响板材的使用性，并易恢复至原状；
（4）线性热膨胀系数：≤5.0×10-5℃，符合JC/T908-2013附录 D标准；
#（5）放射性内照射指数：≤0.1；放射性外照射指数：≤0.1；
10.电解钢板技术要求（依据GB/T3325-2017 QB/T3827-1999 QB/T3832-1999标准）：
（1）金属喷塑涂层理化性能硬度≥5H；
（2）金属喷塑涂层理化性能耐腐蚀100h内，溶液中样板上划道两侧3mm以外，无鼓泡产生；
（3）金属喷塑涂层理化性能耐腐蚀100h后，划道两侧3mm外,无锈迹、剥落、起皱、变色和失光等现象；
#（4）耐腐蚀乙酸盐雾试验(300h)金属表面镀层本身耐腐蚀等级不低于10级；金属表面镀层对基体的保护等级不低于10级。
11.抗菌粉末技术要求（依据GB18584-2001 GB/T1741-2020 GBT21866-2008标准）：
（1）重金属含量：可溶性铅(Pb)未检出，重金属含量可溶性镉(Cd)未检出，重金属含量可溶性铬(Cr)未检出，重金属含量可溶性汞(Hg)未检出；
#（2）抗菌性：对大肠杆菌、金黄色葡萄球菌、肺炎克雷伯菌、常见菌种的抗菌率≥99.9%；
[bookmark: _Hlk182236062]#（3）耐霉菌性等级：对绳状青霉、出芽短梗霉、球毛壳霉、宛氏拟青霉常见霉菌防霉等级不低于0级。
12.304不锈钢板技术要求（依据GB/T3280-2015 QB/T3827-1999 QB/T3832-1999标准）
#（1）乙酸盐雾300小时不低于10级；
（2）力学性能：抗拉强度≥560Mpa；规定塑性延伸强度≥260Mpa；力学性能断后伸长率≥40%；
（3）化学成分：C含量≤0.05%、Si含量≤0.38%、Mn含量≤1.2%、P含量≤0.045%、S含量≤0.01%、Cr含量17.5%-19.5%、Ni含量含量8%-10.5%。
13.阻尼三节滑轨技术要求（依据QB/T2454-2013 GB/T3325-2017标准）
#（1）过载试验垂直向下静载荷、水平侧向静载荷、猛关猛开试验：
a)所有组件或连接处不应断裂损坏；
b)通过手触压证实，用于紧固的组件不应松动；
c)所有零部件不应有影响正常运行的变形或磨损：
d)五金连接件不应松动；
e)所有组件的功能不应损害；
f)抽屉导轨及其组件无分离。
（2）功能试验垂直向下静载荷、水平侧向静载荷、猛关猛开试验：
a)所有组件或连接处不应断裂损坏；
b)通过手触压证实，用于紧固的组件不应松动；
c)所有零部件不应有影响正常运行的变形或磨损；
d)五金连接件不应松动；
e)所有组件的功能不应损害；
f)抽屉导轨及其组件能正常工作。
[bookmark: _Hlk182236354]（3）金属电镀层理化性能抗盐雾测试合格,18h,直径1.5mm以下锈点≤20点/d㎡,其中直径≥1.0mm，无锈点。
14.阻尼铰链技术要求（依据QB/T2189-2013 GB/T3325-2017标准）
[bookmark: _Hlk182236726]#（1）功能试验耐久性：120000次耐久性测试后
a)所有组件和结合处无断裂；
b)通过手触压证实，用于紧固的组件无松动；
c)所有组件无影响正常运作的变形和磨损；
d)固定组件无松动；
e)所有组件的功能无损坏；
f)杯状暗铰链及其组件能正常工作。
金属电镀层理化性能抗盐雾测试合格测试合格,18h,直径1.5mm以下锈点≤20点/d㎡,其中直径≥1.0mm，无锈点。
15.锁技术要求（依据GB/T3325-2017标准）
（1）金属件外观电镀层，表面应无剥落返锈、毛刺，表面应无烧焦、起泡、针孔、裂纹、花斑(不包括镀彩锌)和划痕；
（2）配件外观家具锁锁定到位，开启应灵活；
#（3）金属电镀层理化性能抗盐雾产品表面涂饰层/覆面材料理化性能抗盐雾测试合格,18h,直径1.5mm以下锈点≤20点/d㎡,其中直径≥1.0mm，无锈点。
16.静音脚轮技术要求（依据GB/T3325-2017 QB/T2280-2016标准）
（1）焊接件：焊接处无脱焊、虚焊、焊穿、错位；焊接处无夹渣、气孔、焊瘤、焊丝头、咬边、飞溅；焊接处表面波纹均匀；
（2）电镀层：表面无剥落、返锈、毛刺；表面无烧焦、起泡、针孔、裂纹、花斑（不包括镀彩锌）和划痕；
（3）配件外观：锁定脚轮的锁定装置完好，所有脚轮在开锁状态下运动灵活；
（4）抗盐雾：18h盐雾试验后无锈点；
#（5）脚轮往复磨损测试后使用功能无损坏和丧失；测试后用≥22N的力沿着每个脚轮的中心线拉脚轮，脚轮未脱落出来。

二、护士站（服务台）（地下一层图书馆服务台，地下层影像科候诊服务台， 一层急诊大厅服务窗口，一层输液大厅穿刺台，一层中心服务台， 二层超声科服务台）
1.规格：W50430mm×D（上台300mm/下台700mm）×H（下台750mm/上台1150mm）
[bookmark: _Hlk182295555]2.台面采用亚克力人造石，厚度≥12mm，具有耐酸耐碱、抗污染、不变形、无缝隙拼接，易清洁打理，耐磨、耐刮损、耐冲击、耐高温、抗紫外线、防火、防静电以及具有阻燃性、无毒
3.护士站整体架体及护板采用电解钢板制作，站体骨架钢板厚度≥1.5mm，护板厚度≥1.0mm。踢脚线采用≥1.0mm 304不锈钢板制作，比柜体前段面缩进尺寸≥23mm，高度≥100mm，操作时无抵脚感，符合人体工程学原理；
4.配件：导轨采用阻尼铰链、阻尼三节滑轨、具有顺畅，静音，自动归位并防倾覆功能，键盘架材质采用≥1.0mm电解钢板制作。
5.护士站柜内配有活动三抽柜、活动主机柜、键盘架、均采用0.8mm电解钢板制作；
6.工艺：整体采用二氧化碳保护焊接及点焊工艺，站体顶部（石材台面下部）
需电解钢板制作全封闭，站体正面门及抽屉间空隙在1.5-2mm之间，柜体边宽度为25mm，采用双层门板，并且内有加强筋，门轴连接件为直径4.0mm，柜门与抽屉采用双层一体化折弯成型，不允许有螺丝连接及焊接。
7．喷涂：表面采用热固性抗菌粉末涂料喷涂。
8.护士站整体性能要求（依据GB/T3325-2017标准）
（1）外形尺寸偏差 宽、深、高：±5mm；形状和位置公差：邻边垂直度：(面板：对角线长度>1000)非折叠式：≤1mm；(面板：对边长度>1000)非折叠式：≤1mm；(框架：对角线长度>1000)非折叠式：≤1mm，框架：对边长度<1000)非折叠式：≤1mm；形状和位置公差翘曲度：(面板：对角线长度(>1400))≤0.3mm；(正视面板件：对角线长度≥1400)≤0.3mm；
（2）形状和位置公差平整度：(面板)≤0.03mm；(正视面板件)≤0.03mm；形状和位置公差位度差：≤0.2mm；形状和位置公差分缝：≤0.6mm；形状和位置公差下垂度(抽屉)≤4mm；形状和位置公差摆动度(抽屉)≤4mm；形状和位置公差着地平稳性(底脚与水平面的差值)≤1.0
（3）金属件外观焊接件：焊接处应无脱焊、虚焊、焊穿、错位；焊接处应无夹渣、气孔、焊瘤、焊丝头、咬边、飞溅；焊接处表面波纹应均匀；金属件外观冲压件：冲压件应无脱层、裂缝；金属件外观喷涂层：涂层应无漏喷、锈蚀和脱色、掉色现象；涂层应光滑均匀、色泽一致，无流坠、疙瘩、皱皮、飞漆等缺陷；
（4）结构安全：活动部件间距离≤5mm；抽屉有防脱落装置；人体接触或收藏物品的部位无毛刺、刃口、棱角；固定部位的结合牢固无松动、无少件、透钉、漏钉(预留孔、选择孔除外)；
（5）重金属含量：可溶性铅(Pb)未检出；可溶性镉(Cd)未检出；可溶性铬(Cr)未检出；可溶性汞(Hg)未检出。
（6）金属喷塑涂层性能硬度≥5H；冲击强度应无剥落、裂纹、皱纹；金属喷塑涂层性能耐腐蚀：金属喷塑涂层性能附着力应不低于2级；
（7）表面涂饰层/覆面材料理化性能抗盐雾测试合格,18h,直径1.5mm以下锈点≤20点/d㎡,其中直径≥1.0mm，无锈点。
（8）桌类强度和耐久性：垂直静载荷-主桌面垂直静载荷应符合GB/T10357.1-2013中5.1.1.1标准；桌类强度和耐久性垂直静载-桌面持续垂直静载应符合GB/T10357.1-2013中5.1.1.3标准；桌类强度和耐久性水平静载应符合GB/T10357.1-2013中5.1.2标准；桌类强度和耐久性桌面垂直冲击应符合GB/T10357.1-2013中5.1.3标准；桌类强度和耐久性桌面水平耐久性应符合GB/T10357.1-2013中5.2.1标准；桌类稳定性垂直加载稳定性应符合GB/T10357.7-2013中4.1标准；桌类稳定性垂直和水平加载稳定性应符合GB|/T10357.7-2013中4.2标准；
9.亚克力人造石(12mm厚亚克力)技术要求（依据JC/T 908-2013标准）
（1）巴氏硬度：≥60；耐污染性：a) 耐污值总和≤64；b) 最大污迹深度≤0.12mm；
（2）耐高温性：符合JC/T908-2013标准；
（3）抗化学药品性：试样表面应无明显损伤，轻度损伤用600目砂纸轻擦即可除去，损伤程度应不影响板材的使用性，并易恢复至原状；
（4）线性热膨胀系数：≤5.0×10-5℃，符合JC/T908-2013附录 D标准；
（5）放射性内照射指数：≤0.1；放射性外照射指数：≤0.1；
10.电解钢板技术要求（依据GB/T3325-2017 QB/T3827-1999 QB/T3832-1999标准）
（1）金属喷塑涂层理化性能硬度≥5H；
（2）金属喷塑涂层理化性能耐腐蚀100h内，溶液中样板上划道两侧3mm以外，无鼓泡产生；
（3）金属喷塑涂层理化性能耐腐蚀100h后，划道两侧3mm外,无锈迹、剥落、起皱、变色和失光等现象；
（4）耐腐蚀乙酸盐雾试验(300h)金属表面镀层本身耐腐蚀等级不低于10级；金属表面镀层对基体的保护等级不低于10级。
11.抗菌粉末技术要求（依据GB18584-2001 GB/T1741-2020 GBT21866-2008标准。）
（1）重金属含量：可溶性铅(Pb)未检出，重金属含量可溶性镉(Cd)未检出，重金属含量可溶性铬(Cr)未检出，重金属含量可溶性汞(Hg)未检出；
（2）抗菌性：对大肠杆菌、金黄色葡萄球菌、肺炎克雷伯菌、常见菌种的抗菌率≥99.9%；
（3）耐霉菌性等级：对绳状青霉、出芽短梗霉、球毛壳霉、宛氏拟青霉常见霉菌防霉等级不低于0级。
12.304不锈钢板技术要求（依据GB/T3280-2015 QB/T3827-1999 QB/T3832-1999标准）
（1）乙酸盐雾 300 小时符合10级；
（2）力学性能：抗拉强度≥560Mpa；规定塑性延伸强度≥260Mpa；力学性能断后伸长率≥40%；
（3）化学成分：C含量≤0.05%、Si含量≤0.38%、Mn含量≤1.2%、P含量≤0.045%、S含量≤0.01%、Cr含量17.5%-19.5%、Ni含量含量8%-10.5%；。
13.阻尼三节滑轨技术要求（依据QB/T2454-2013 GB/T3325-2017标准）
（1）过载试验垂直向下静载荷、水平侧向静载荷、猛关猛开试验：
a)所有组件或连接处不应断裂损坏；
b)通过手触压证实，用于紧固的组件不应松动；
c)所有零部件不应有影响正常运行的变形或磨损：
d)五金连接件不应松动；
e)所有组件的功能不应损害；
f)抽屉导轨及其组件无分离。
（2）功能试验垂直向下静载荷、水平侧向静载荷、猛关猛开试验：
a)所有组件或连接处不应断裂损坏；
b)通过手触压证实，用于紧固的组件不应松动；
c)所有零部件不应有影响正常运行的变形或磨损；
d)五金连接件不应松动；
e)所有组件的功能不应损害；
f)抽屉导轨及其组件能正常工作。
（3）金属电镀层理化性能抗盐雾测试合格,18h,直径1.5mm以下锈点≤20点/d㎡,其中直径≥1.0mm，无锈点。
14.阻尼铰链技术要求（依据QB/T2189-2013 GB/T3325-2017标准）
（1）功能试验耐久性：120000次耐久性测试后
a)所有组件和结合处无断裂；
b)通过手触压证实，用于紧固的组件无松动；
c)所有组件无影响正常运作的变形和磨损；
d)固定组件无松动；
e)所有组件的功能无损坏；
f)杯状暗铰链及其组件能正常工作。金属电镀层理化性能抗盐雾测试合格测试合格,18h,直径1.5mm以下锈点≤20点/d㎡,其中直径≥1.0mm，无锈点。
15.锁技术要求（依据GB/T3325-2017标准）
（1）金属件外观电镀层，表面应无剥落返锈、毛刺，表面应无烧焦、起泡、针孔、裂纹、花斑(不包括镀彩锌)和划痕；
（2）配件外观家具锁锁定到位，开启应灵活；
（3）金属电镀层理化性能抗盐雾产品表面涂饰层/覆面材料理化性能抗盐雾测试合格,18h,直径1.5mm以下锈点≤20点/d㎡,其中直径≥1.0mm，无锈点。
16.静音脚轮技术要求（依据GB/T3325-2017 QB/T2280-2016标准）
（1）焊接件：焊接处无脱焊、虚焊、焊穿、错位；焊接处无夹渣、气孔、焊瘤、焊丝头、咬边、飞溅；焊接处表面波纹均匀；
（2）电镀层：表面无剥落、返锈、毛刺；表面无烧焦、起泡、针孔、裂纹、花斑（不包括镀彩锌）和划痕；
（3）配件外观：锁定脚轮的锁定装置完好，所有脚轮在开锁状态下运动灵活；
（4）抗盐雾：18h盐雾试验后无锈点；
（5）脚轮往复磨损测试后使用功能无损坏和丧失；测试后用≥22N的力沿着每个脚轮的中心线拉脚轮，脚轮未脱落出来。

三、护士站（登记台）（地下二层预约登记窗口）
1.规格：W1890mm×D（上台300mm/下台850mm）×H（下台750mm/上台1150mm）
2.台面采用亚克力人造石，厚度≥12mm，具有耐酸耐碱、抗污染、不变形、无缝隙拼接，易清洁打理，耐磨、耐刮损、耐冲击、耐高温、抗紫外线、防火、防静电以及具有阻燃性、无毒特点
3.护士站整体架体及护板采用电解钢板制作，站体骨架钢板厚度≥1.5mm，护板厚度≥1.0mm。踢脚线采用≥1.0mm 304不锈钢板制作，比柜体前段面缩进尺寸≥23mm，高度≥100mm，操作时无抵脚感，符合人体工程学原理；
4.配件：导轨采用阻尼铰链、阻尼三节滑轨、具有顺畅，静音，自动归位并防倾覆功能，键盘架材质采用≥1.0mm电解钢板制作。
5.护士站柜内配有活动三抽柜、活动主机柜、键盘架、均采用0.8mm电解钢板制作；
6.工艺：整体采用二氧化碳保护焊接及点焊工艺，站体顶部（石材台面下部）
需电解钢板制作全封闭，站体正面门及抽屉间空隙在1.5-2mm之间，柜体边宽度为25mm，采用双层门板，并且内有加强筋，门轴连接件为直径4.0mm，柜门与抽屉采用双层一体化折弯成型，不允许有螺丝连接及焊接。  
7．喷涂：表面采用热固性抗菌粉末涂料喷涂。
8.护士站整体性能要求（依据GB/T3325-2017标准）
（1）外形尺寸偏差 宽、深、高：±5mm；形状和位置公差：邻边垂直度：(面板：对角线长度>1000)非折叠式：≤1mm；(面板：对边长度>1000)非折叠式：≤1mm；(框架：对角线长度>1000)非折叠式：≤1mm，框架：对边长度<1000)非折叠式：≤1mm；形状和位置公差翘曲度：(面板：对角线长度(>1400))≤0.3mm；(正视面板件：对角线长度≥1400)≤0.3mm；
（2）形状和位置公差平整度：(面板)≤0.03mm；(正视面板件)≤0.03mm；形状和位置公差位度差：≤0.2mm；形状和位置公差分缝：≤0.6mm；形状和位置公差下垂度(抽屉)≤4mm；形状和位置公差摆动度(抽屉)≤4mm；形状和位置公差着地平稳性(底脚与水平面的差值)≤1.0
（3）金属件外观焊接件：焊接处应无脱焊、虚焊、焊穿、错位；焊接处应无夹渣、气孔、焊瘤、焊丝头、咬边、飞溅；焊接处表面波纹应均匀；金属件外观冲压件：冲压件应无脱层、裂缝；金属件外观喷涂层：涂层应无漏喷、锈蚀和脱色、掉色现象；涂层应光滑均匀、色泽一致，无流坠、疙瘩、皱皮、飞漆等缺陷；
（4）结构安全：活动部件间距离≤5mm ；抽屉有防脱落装置；人体接触或收藏物品的部位无毛刺、刃口、棱角；固定部位的结合牢固无松动、无少件、透钉、漏钉(预留孔、选择孔除外)；
（5）重金属含量：可溶性铅(Pb)未检出；可溶性镉(Cd)未检出；可溶性铬(Cr)未检出；可溶性汞(Hg)未检出。
（6）金属喷塑涂层性能硬度≥5H；冲击强度应无剥落、裂纹、皱纹；金属喷塑涂层性能耐腐蚀：金属喷塑涂层性能附着力应不低于2级；
（7）表面涂饰层/覆面材料理化性能抗盐雾测试合格,18h,直径1.5mm以下锈点≤20点/d㎡,其中直径≥1.0mm，无锈点。
（8）桌类强度和耐久性：垂直静载荷-主桌面垂直静载荷应符合GB/T10357.1-2013中5.1.1.1标准；桌类强度和耐久性垂直静载-桌面持续垂直静载应符合GB/T10357.1-2013中5.1.1.3标准；桌类强度和耐久性水平静载应符合GB/T10357.1-2013中5.1.2标准；桌类强度和耐久性桌面垂直冲击应符合GB/T10357.1-2013中5.1.3标准；桌类强度和耐久性桌面水平耐久性应符合GB/T10357.1-2013中5.2.1标准；桌类稳定性垂直加载稳定性应符合GB/T10357.7-2013中4.1标准；桌类稳定性垂直和水平加载稳定性应符合GB|/T10357.7-2013中4.2标准；
9.亚克力人造石(≥12mm厚亚克力)技术要求（依据JC/T 908-2013标准）
（1）巴氏硬度：≥60；耐污染性：a)耐污值总和≤64；b)最大污迹深度≤0.12mm；
（2）耐高温性：符合JC/T908-2013标准；
（3）抗化学药品性：试样表面应无明显损伤，轻度损伤用600目砂纸轻擦即可除去，损伤程度应不影响板材的使用性，并易恢复至原状；
（4）线性热膨胀系数：≤5.0×10-5℃，符合JC/T908-2013附录 D标准；
（5）放射性内照射指数：≤0.1；放射性外照射指数：≤0.1；
10.电解钢板技术要求（依据GB/T3325-2017 QB/T3827-1999 QB/T3832-1999标准）
（1）金属喷塑涂层理化性能硬度≥5H；
（2）金属喷塑涂层理化性能耐腐蚀100h内，溶液中样板上划道两侧3mm以外，无鼓泡产生；
（3）金属喷塑涂层理化性能耐腐蚀100h后，划道两侧3mm外,无锈迹、剥落、起皱、变色和失光等现象；
（4）耐腐蚀乙酸盐雾试验(300h)金属表面镀层本身耐腐蚀等级不低于10级；金属表面镀层对基体的保护等级不低于10级。
11.抗菌粉末技术要求（依据GB18584-2001 GB/T1741-2020 GBT21866-2008标准）
（1）重金属含量：可溶性铅(Pb)未检出，重金属含量可溶性镉(Cd)未检出，重金属含量可溶性铬(Cr)未检出，重金属含量可溶性汞(Hg)未检出；
（2）抗菌性：对大肠杆菌、金黄色葡萄球菌、肺炎克雷伯菌、常见菌种的抗菌率≥99.9%；
（3）耐霉菌性等级：对绳状青霉、出芽短梗霉、球毛壳霉、宛氏拟青霉常见霉菌防霉等级不低于0级。
12.304不锈钢板技术要求（依据GB/T3280-2015 QB/T3827-1999 QB/T3832-1999标准）
（1）乙酸盐雾300小时符合10级；
（2）力学性能：抗拉强度≥560Mpa；规定塑性延伸强度≥260Mpa；力学性能断后伸长率≥40%；
（3）化学成分：C含量≤0.05%、Si含量≤0.38%、Mn含量≤1.2%、P含量≤0.045%、S含量≤0.01%、Cr含量17.5%-19.5%、Ni含量含量8%-10.5%；。
13.阻尼三节滑轨技术要求（依据QB/T2454-2013 GB/T3325-2017标准）
（1）过载试验垂直向下静载荷、水平侧向静载荷、猛关猛开试验：
a)所有组件或连接处不应断裂损坏；
b)通过手触压证实，用于紧固的组件不应松动；
c)所有零部件不应有影响正常运行的变形或磨损：
d)五金连接件不应松动；
e)所有组件的功能不应损害；
f)抽屉导轨及其组件无分离。
（2）功能试验垂直向下静载荷、水平侧向静载荷、猛关猛开试验：
a)所有组件或连接处不应断裂损坏；
b)通过手触压证实，用于紧固的组件不应松动；
c)所有零部件不应有影响正常运行的变形或磨损；
d)五金连接件不应松动；
e)所有组件的功能不应损害；
f)抽屉导轨及其组件能正常工作。
（3）金属电镀层理化性能抗盐雾测试合格,18h,直径1.5mm以下锈点≤20点/d㎡,其中直径≥1.0mm，无锈点。
14.阻尼铰链技术要求（依据QB/T2189-2013 GB/T3325-2017标准）
（1）功能试验耐久性：120000次耐久性测试后
a)所有组件和结合处无断裂；
b)通过手触压证实，用于紧固的组件无松动；
c)所有组件无影响正常运作的变形和磨损；
d)固定组件无松动；
e)所有组件的功能无损坏；
f)杯状暗铰链及其组件能正常工作。
金属电镀层理化性能抗盐雾测试合格测试合格,18h,直径1.5mm以下锈点≤20点/d㎡,其中直径≥1.0mm，无锈点。
15.锁技术要求（依据GB/T3325-2017标准）
（1）金属件外观电镀层，表面应无剥落返锈、毛刺，表面应无烧焦、起泡、针孔、裂纹、花斑(不包括镀彩锌)和划痕；
（2）配件外观家具锁锁定到位，开启应灵活；
（3）金属电镀层理化性能抗盐雾产品表面涂饰层/覆面材料理化性能抗盐雾测试合格,18h,直径1.5mm以下锈点≤20点/d㎡,其中直径≥1.0mm，无锈点。
16.静音脚轮技术要求（依据GB/T3325-2017 QB/T2280-2016标准）
（1）焊接件：焊接处无脱焊、虚焊、焊穿、错位；焊接处无夹渣、气孔、焊瘤、焊丝头、咬边、飞溅；焊接处表面波纹均匀；
（2）电镀层：表面无剥落、返锈、毛刺；表面无烧焦、起泡、针孔、裂纹、花斑（不包括镀彩锌）和划痕；
（3）配件外观：锁定脚轮的锁定装置完好，所有脚轮在开锁状态下运动灵活；
（4）抗盐雾：18h盐雾试验后无锈点；
（5）脚轮往复磨损测试后使用功能无损坏和丧失；测试后用≥22N的力沿着每个脚轮的中心线拉脚轮，脚轮未脱落出来。
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